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ВВЕДЕНИЕ 

 

Практическая подготовка - это форма организации образовательной дея-

тельности  при освоении образовательной программы в условиях выполнения  

обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессио-

нальной деятельностью и направленных на формирование, закрепление, разви-

тие  практических навыков и компетенций по профилю соответствующей обра-

зовательной программы. 

Практика обучающихся является обязательным компонентом образова-

тельной программы, реализуемой в форме практической подготовки. Она поз-

воляет эффективно сочетать теоретические знания с практической подготов-

кой в производственных условиях 

Виды практики и способы ее проведения определяются образовательной 

программой по направлению подготовки «Технологические машины и обору-

дование», направленность(профиль) «Технологическое оборудование химиче-

ских и нефтехимических производств», разработанной в соответствии с    

ФГОС ВО. Видами практики обучающихся в ДПИ, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы высшего образования (ОПОП 

ВО),  являются: учебная практика и производственные практики. 

Учебная практика проводится в целях получения первичных профессио-

нальных умений и навыков. 

Практика проводится непрерывно, в соответствии с календарным учеб-

ным графиком и учебным планом. Практика бывает концентрированная и рас-

средоточенная.  

Рассредоточенной называется практика, включенная в теоретическое обу-

чение, проходящая в течение семестра и перемежающаяся другими видами 

учебных занятий. 

Рассредоточенная практика чередуется по дням или неделям с теоретиче-

ским обучением. Она является гибкой, учитывает интересы потенциальных 

работодателей, имеет накопительный характер  

Концентрированной называется практика, не включенная в теоретиче-

ское обучение.  

Способы проведения практики: 

− стационарная; 

− выездная. 

Стационарная практика проводится в ДПИ или в профильных  организа-

циях, расположенных на территории г. Дзержинска. 

 Результаты прохождения практики оцениваются посредством проведе-

ния промежуточной аттестации в виде зачета или дифференцированного заче-

та с выставлением оценок «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «не-

удовлетворительно». 

Неудовлетворительные результаты промежуточной аттестации по прак-

тике, непрохождение практики, непрохождение промежуточной аттестации по 

практике при отсутствии уважительных причин признаются академической 



4 
 

задолженностью. Ликвидация академической задолженности осуществляется в 

порядке, установленном Положением о текущем контроле успеваемости и 

промежуточной аттестации обучающихся в НГТУ. 

Студенты, не выполнившие программу практики по уважительной при-

чине, направляются на практику повторно, в индивидуальном порядке. 

Руководитель практической подготовки при проведении практики  

(руководитель практики) назначается заведующим кафедрой  и должен 

соответствовать требованиям, предъявляемым к  профессорско-

преподавательскому составу. 

 Руководителем преддипломной практики у обучающихся по программам 

бакалавриата и магистратуры может быть назначен руководитель ВКР. 

Для  руководства практикой,  проводимой в профильной организации, 

назначаются руководители от института и ответственное лицо из числа работ-

ников профильной организации, обеспечивающее организацию практики и со-

ответствующее требованиям Трудового законодательства Российской Федера-

ции о допуске к педагогической деятельности (на основании справок об отсут-

ствии судимости, медицинских справок). 

При организации учебной практики обучающиеся и руководители  

практики от института  обязаны соблюдать правила внутреннего распорядка 

профильной организации (института,  структурного подразделения в котором 

организуется учебная практика), требования охраны труда и техники 

безопасности. 

 

1. НАПРАВЛЕНИЕ ОБУЧАЮЩИХСЯ НА ПРАКТИКУ 
 

Организация проведения  практики, предусмотренной основной профес-

сиональной образовательной программой высшего образования, осуществля-

ется на основе двусторонних договоров ДПИ НГТУ с  профильными органи-

зациями. Практика может быть проведена непосредственно в институте  на ба-

зе выпускающих кафедр. Место прохождения практики выбирается в соответ-

ствии с основной профессиональной образовательной программой, по которой 

осуществляется обучение. Перечень помещений согласуется с профильной ор-

ганизацией. Объем работ и их содержание определяется  в соответствии со 

спецификой профильной организации.  
Направление на практику оформляется приказом директора института с 

указанием закрепления каждого обучающегося за структурным подразделени-

ем института или организацией, а также с указанием вида, типа и срока про-

хождения практики.  
При этом, обучающийся имеет право за 3 – 4 месяца до начала практики 

подать сведения о желании проходить практику на конкретном предприятии 

ответственному по учебной практике на кафедре. Если деятельность предпри-

ятия соответствует профессиональным компетенциям, осваиваемым в рамках 

основной профессиональной образовательной программы, тогда заключается  

индивидуальный  договор с предприятием. Для этого необходимо предоста-
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вить гарантийное письмо из профильной организации о согласии принять на 

практику (Прил. 1).  
Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, впра-

ве проходить учебную и(или) производственную (в том числе преддиплом-

ную) практики в организациях по месту трудовой деятельности в случаях, если 

профессиональная деятельность, осуществляемая ими в указанных организа-

циях, соответствует требованиям к содержанию практики, при условии заклю-

чения  договора  при предоставлении гарантийного письма из организации о 

согласии принять на практику (Прил. 1). 
 

2. РАСХОДЫ, СВЯЗАННЫЕ С ПРОХОЖДЕНИЕМ  ПРАКТИКИ 

 

Обеспечение обучающихся проездом к месту организации практической 

подготовки при проведении практики и обратно, а также проживанием их вне 

места жительства (места пребывания в период освоения образовательной про-

граммы) в указанный период осуществляется образовательной организацией в 

порядке, установленном локальным нормативным актом образовательной ор-

ганизации.  

 
3. ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ УЧАСТНИКОВ ПРАКТИЧЕСКОЙ 

ПОДГОТОВКИ 
 
В процессе организации и проведении практической подготовки прини-

мают участие: начальник отдела учебно-методического и библиотечного об-

служивания, директор филиала, заведующий выпускающей кафедрой, руково-

дитель практики от выпускающей кафедры, руководитель практики от про-

фильной организации, обучающийся. 

   
3.1. Руководитель практики от выпускающей кафедры:  
- обеспечивает организацию образовательной деятельности в форме 

практической подготовки при реализации компонентов образовательной про-

граммы;  
- участвует в распределении студентов по местам прохождения практики, 

в т.ч. по профильным организациям;  
- участвует в распределении студентов по рабочим местам и видам работ 

в институте или профильной организации;  
- не менее чем за две недели до начала практики формирует приказ о 

направлении студентов на практику и представляет его заведующему выпус-

кающей кафедры; 

- составляет рабочий график (план) проведения практики;  
- разрабатывает индивидуальные задания, выполняемые в период прак-

тики, и выдает их студентам;  
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- осуществляет контроль и несет ответственность за соблюдение сроков 

проведения практики и соответствие ее содержания требованиям, установлен-

ным рабочей программой практики;  
- осуществляет контроль за обеспечением нормальных условий труда 

студентов, несет ответственность за жизнь и здоровье обучающихся, соблюде-

ние ими правил противопожарной безопасности, правил охраны труда, техни-

ки безопасности и санитарно-эпидемиологических правил и гигиенических 

нормативов;  
- оказывает методическую помощь студентам при выполнении ими ин-

дивидуальных заданий и сборе материалов для составления отчета по практи-

ке; 

- оценивает результаты прохождения практики студентами; 

- готовит отчет по результатам проведения практики. 

  
3.2.  Руководитель практики от профильной организации:  
- обеспечивает организацию реализации компонентов образователь-

ной программы в форме практической подготовки со стороны профильной ор-

ганизации;  
- совместно с руководителем практики от выпускающей кафедры согла-

совывает индивидуальные задания, содержание и планируемые результаты 

практики, осуществляет координацию работ и консультирование обучающих-

ся;  
- обеспечивает безопасные условия прохождения практики обучаю-

щимися, выполнение правил противопожарной безопасности, правил охраны 

труда, техники безопасности и санитарно-эпидемиологических правил и гиги-

енических нормативов;  
- обеспечивает проведение оценки условий труда на рабочих местах,   

и сообщает руководителю практической подготовки от института об условиях 

труда и требованиях охраны труда на рабочем месте;  
-знакомит обучающихся с правилами внутреннего трудового распорядка 

профильной организации;  
- проводит инструктаж обучающихся по охране труда и технике безопас-

ности и осуществляет надзор за соблюдением обучающимися правил техники 

безопасности;  
- сообщает руководителю по практике от института обо всех случаях 

нарушения обучающимися правил внутреннего трудового распорядка, охраны 

труда и техники безопасности;  
- при проведении практики дает характеристику (отзыв) о прохождении 

практики обучающимся в виде подтверждения ответной части путевки. 

 

3.3.  Обучающиеся имеют право: 

- проходить практику в организациях по месту трудовой деятельности в 

случаях, если профессиональная деятельность, осуществляемая ими, соответ-

ствует требованиям образовательной программы к проведению практики ; 
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- заключать трудовой договор о замещении вакантной должности при ор-

ганизации практической подготовки в профильной организации или институте 

(при их наличии); 

-   самостоятельно осуществлять поиск профильной организации для 

прохождения практики; 

- обращаться за помощью с целью содействия в поиске места практики и 

получать консультации по вопросам практики у руководителя практики от вы-

пускающей кафедры и в отдел учебно-методического и библиотечного обслу-

живания; 

- на зачет результатов обучения по отдельным компонентам 

практической подготовки, освоенным обучающимся при получении высшего 

образования. Зачтенные результаты обучения учитываются в качестве 

результатов промежуточной аттестации. Зачет результатов обучения 

осуществляется в порядке, установленном Положением НГТУ о порядке и 

форме зачета результатов обучения по отдельным дисциплинам (модулям) и 

практикам, освоенным обучающимся при реализации образовательных 

программ бакалавриата. 

Практика для лиц с ограниченными возможностями здоровья и 

инвалидов  проводится с учетом особенностей их психофизического развития, 

индивидуальных возможностей и состояния здоровья. 

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья выбор мест 

прохождения практики должен учитывать состояние здоровья и требования по 

доступности. 

 

3.4. Обучающийся при организации практики обязан: 

- своевременно ознакомиться со сроками прохождения практики и ме-

стом ее проведения; 

- принять участие в организационном собрании, получить индивидуаль-

ное задание, необходимые методические материалы и путевку на практику; 

- соблюдать правила внутреннего трудового распорядка, действующие в 

профильной организации или в структурном подразделении института, в кото-

ром организуется практическая подготовка; 

- соблюдать правила противопожарной безопасности, правила охраны 

труда, техники безопасности, санитарно-эпидемиологические правила и гиги-

енические нормативы, действующие в профильной организации или в струк-

турном подразделении института, в котором организуется практическая под-

готовка; 

 - выполнить индивидуальное задание, представить руководителю прак-

тики оформленный в соответствии с требованиями программы отчет по про-

хождению практики и пройти промежуточную аттестацию по практике. 
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4. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ 
 

Таблица 1. Цели и задачи практики  
 

 

5. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ        

ПРИ ПРОХОЖДЕНИИ ПРАКТИКИ 
 

Таблица 2. Результаты освоения учебной практики 

 

Осваиваемые компе-

тенции 

Планируемые результаты обучения 

(показатели достижения заданного уровня освоения компетенций) 

Знать Уметь Владеть 

ПК-5 

способность 

принимать участие в 

работах по расчету и 

проектированию 

деталей и узлов 

машиностроительных 

конструкций в 

соответствии с 

техническими 

заданиями и 

использованием 

стандартных средств 

автоматизации 

проектирования  

понятия производ-

ственного и техноло-

гического процесса, 

технологической 

операции, установа, 

перехода; 

порядок разработки 

технологических 

процессов на пред-

приятии;  

технологические 

операции, проводи-

мые на токарных, 

строгальных, фре-

зерных, сверлильных 

станках, основные 

технологические 

операции заготови-

тельного производ-

ства 

интерпретировать 

технологические 

маршрутные кар-

ты механической 

обработки типо-

вых деталей 

навыками выполне-

ния базовых расчетов 

и выбора основного 

оборудования маши-

ностроительного про-

изводства 

 

Практика (вид и тип) Цель практики Задачи практики 

1 2 3 

Вид практики: учебная  

Тип практики: практика по 

получению первичных про-

фессиональных умений и 

навыков  

– ознакомление с будущей 

специальностью; 

– закрепление и расшире-

ние знаний, полученных 

при изучении таких дис-

циплин, как «Материало-

ведение», «Технология 

конструкционных матери-

алов», «Техническая ме-

ханика» и др. 

 

– ознакомление с технологиче-

скими процессами изготовле-

ния деталей, сборки узлов и 

машин (аппаратов); 

– ознакомление с технологиче-

ским оборудованием машино-

строительных заводов;  

– ознакомление с технологией 

изготовления оборудования 

химической промышленности; 

- овладение компетенциями  

ПК-5, ПК-15, ПСК-7 
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Окончание таблицы 2 

 
Осваиваемые компе-

тенции 

Планируемые результаты обучения 

(показатели достижения заданного уровня освоения компетенций) 

Знать Уметь Владеть 

ПК-15 

умение выбирать 

основные и 

вспомогательные 

материалы, способы 

реализации 

технических 

процессов, 

применять 

прогрессивные 

методы эксплуатации 

технологического 

оборудования при 

изготовлении 

технологических  

машин 

основные методы 

проверки работоспо-

собности технологи-

ческого оборудова-

ния, неисправности 

оборудования и ос-

новные методы их 

устранения, основ-

ные конструкцион-

ные материалы, 

применяемые в хи-

мическом и нефте-

химическом маши-

ностроении;  

методы изготовления 

типовых изделий 

машиностроения 

использовать ин-

струментальные 

средства измере-

ния и контроля, 

анализировать 

эксплуатационную 

и технологиче-

скую документа-

цию 

навыками чтения 

конструкторской и 

технологической до-

кументации 

ПСК-7 

умение использовать 

основные законы 

естественнонаучных 

дисциплин в 

профессиональной 

деятельности, 

применять базовые 

законы математики, 

физики, механики 

при расчете 

технологических 

машин и 

оборудования   

основные операции и 

приемы, выполняе-

мые при узловой и 

общей сборке машин 

и аппаратов, методы 

сварки и применяе-

мое оборудование, 

приспособления, ин-

струменты, способы 

подготовки поверх-

ности металла перед 

сваркой, форму 

сварных швов, типы 

электродов 

работать с научно-

технической лите-

ратурой и анализи-

ровать технологи-

ческие процессы 

навыками разработки 

маршрутов техноло-

гических операций 
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6. ФОРМА, СПОСОБЫ, ВРЕМЯ И МЕСТО ПРОВЕДЕНИЯ 

ПРАКТИКИ И ЕЕ ТРУДОЕМКОСТЬ 

 
Таблица 3. Практика по получению первичных профессиональных умений 

и навыков 

 

7. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

 

7.1. Перечень  индивидуальных заданий 

Во время практики студент выполняет индивидуальное задание, которое 

включает: 

- изучение технологических процессов (по указанию руководителя); 

- описание 1 – 2 единиц основного технологического оборудования (по 

каждому цеху) со схематическим рисунком и перечнем составных частей (по 

указанию руководителя). 

 
Таблица 4. Варианты заданий 

№ Раздел 1 Раздел 2 Раздел 3 Раздел 4 Раздел 5 

1 

Виды машино-

строительных 

профилей. Воло-

чение  профилей 

Изготовление 

отливок цен-

тробежным 

литьем 

Газовая  свар-

ка. Оборудова-

ние. Достоин-

ства и недо-

статки 

Назначение и 

устройство 

фрезерных 

станков 

 

Фрезерный 

станок 675 

2 

Виды машино-

строительных 

профилей. Их 

производство 

Изготовление 

отливок в 

песчаных 

формах 

Ручная дуговая 

сварка. Обору-

дование. До-

стоинства и 

недостатки 

Классифика-

ция движений 

в металлоре-

жущих стан-

ках 

Токарно-

карусельный 

станок 1525 

Форма, способы, время и место про-

ведения практики, трудоемкость 

Учебная практика 

( практика по получению первичных 

профессиональных умений и навы-

ков) 

Форма проведения практики (концен-

трированная или рассредоточенная) 

Концентрированная 

Способ проведения практики (стаци-

онарная или выездная) 

Выездная/Стационарная  

Время проведения (курс, семестр) 2 курс / 2 семестр 

Продолжительность,нед 4 

Общая трудоемкость, з.е./час 6 

Места проведения ДПИ НГТУ/Машиностроительные пред-

приятия Нижегородской обл.  

(ООО «ЗХО Заря» (606000, Россия,          

г. Дзержинск, Нижегородская область, 

Восточная промзона, площадка ООО 

«Синтез»), ООО «РМЦ-Сервис-НН» 

(606000, Россия, г.  Дзержинск, Нижего-

родская область, ул. Науки, 1б) и др.) 
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Продолжение таблицы 4 

№ Раздел 1 Раздел 2 Раздел 3 Раздел 4 Раздел 5 

3 

Холодная объ-

емная штампов-

ка 

Выбор раци-

онального 

способа для 

изготовления 

отливок  

Сварка трени-

ем. Оборудо-

вание. Досто-

инства и недо-

статки 

Координатно-

расточные  

станки. 

Назначение, 

устройство 

Координат-

но-

расточной  

станок 

2А450 

4 

Технология из-

готовления бес-

шовных сталь-

ных труб 

Сборка и из-

готовление 

литейных 

форм 

Газовая резка 

металлов. Обо-

рудование, га-

зы. Достоин-

ства и недо-

статки 

Станки гори-

зонтально-

фрезерные. 

Назначение, 

устройство 

Станок 6р80 

5 

Виды машино-

строительных 

профилей. Про-

изводство прес-

сованных про-

филей 

Изготовление 

отливок лить-

ем по вы-

плавляемым 

моделям 

Дуговая сварка 

в среде защит-

ных газов. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Методы фор-

мообразова-

ния 

поверхностей 

деталей при 

механической 

обработке 

Токарно-

карусельный 

станок 1512 

6 

Изготовление 

бесшовных труб 

Изготовление 

отливок лить-

ем под давле-

нием 

Автоматиче-

ская дуговая 

сварка под 

слоем флюса. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Станки кон-

сольно-

фрезерные. 

Назначение, 

устройство 

Станок 6Н82 

7 

Изготовление 

штампованных 

эллиптических 

днищ 

Изготовление 

отливок элек-

трошлаковым 

литьем 

Сварка трени-

ем Оборудова-

ние. Достоин-

ства и недо-

статки 

Станки про-

дольно-

фрезерные. 

Назначение, 

устройство  

Станок 6606 

продольно-

фрезерный  

8 

Сущность обра-

ботки металлов 

давлением 

Изготовление 

отливок в ко-

килях 

Электрошлако-

вая сварка. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Физическая 

сущность 

процесса ре-

зания 

Токарно-

карусельный 

станок 1540 

9 

Технологиче-

ский процесс 

изготовления 

труб с продоль-

ным сварным 

швом 

Сущность ли-

тья в песча-

ные формы 

Контактная 

стыковая свар-

ка. Оборудова-

ние. Достоин-

ства и недо-

статки 

Токарно-

карусельные 

станки. 

Назначение. 

Устройство 

Токарно-

карусельный 

станок 1512 

10 

Влияние усло-

вий деформиро-

вания на процесс 

обработки ме-

талла давлением 

Изготовление 

литейных 

форм 

Ручная дуговая  

сварка. Обору-

дование, до-

стоинства и 

недостатки 

Назначение и 

устройство 

фрезерных 

станков 

 

Горизон-

тальный 

фрезерный 

станок 6Н80 
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Продолжение таблицы 4 
№ Раздел 1 Раздел 2 Раздел 3 Раздел 4 Раздел 5 

11 

Горячая объем-

ная штамповка 

Дефекты от-

ливок и их 

исправление 

Сварка трени-

ем. Оборудо-

вание. Досто-

инства и недо-

статки 

Станки вер-

тикально-

фрезерные. 

Назначение, 

устройство 

Станок 6р13 

12 

Жидкая штам-

повка 

Изготовление 

отливок лить-

ем под регу-

лируемым 

давлением 

Автоматиче-

ская дуговая 

сварка под 

слоем флюса. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Сверлильные 

станки. 

Назначение, 

устройство  

Сверлиль-

ный станок 

MGB50 

13 

Классификация 

процессов обра-

ботки металлов 

давлением. Ин-

струмент и обо-

рудование для 

листовой штам-

повки 

Изготовление 

отливок в 

оболочковых 

формах 

Автоматиче-

ская дуговая 

сварка под 

слоем флюса. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Классифика-

ция металлор-

ежущих стан-

ков 

 

Токарный 

станок 

16К20 

14 

Ротационные 

способы изго-

товления поко-

вок 

Изготовление 

отливок цен-

тробежным 

литьем 

Контактная 

сварка. Обору-

дование. До-

стоинства и 

недостатки 

Токарно-

карусельные 

станки. 

Назначение, 

устройство 

Токарно-

карусельный 

станок 1553 

15 

Холодная объ-

емная штампов-

ка 

Процессы 

взаимодей-

ствия литей-

ной формы с 

расплавом 

металла 

Контактная 

сварка. Обору-

дование, до-

стоинства и 

недостатки 

Станки кон-

сольно-

фрезерные, 

вертикальные. 

Назначение, 

устройство 

Станок кон-

сольно-

фрезерный 

вертикаль-

ный повы-

шенной точ-

ности 

6М13П 

 

16 

Классификация 

способов обра-

ботки металлов 

давлением 

Изготовление 

отливок из 

высокопроч-

ного чугуна 

Автоматиче-

ская дуговая 

сварка под 

слоем флюса. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Назначение и 

устройство 

сверлильных 

станков 

 

Станок 

2А112 

 

17 

Виды поковок. 

Ковка 

Изготовление 

отливок не-

прерывным 

литьем 

Сварка взры-

вом. Назначе-

ние, оборудо-

вание. Досто-

инства и недо-

статки 

Назначение и 

устройство 

расточных 

станков 

 

Горизон-

тально-

расточной 

станок ГР 

130 
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Окончание таблицы 4 
№ Раздел 1 Раздел 2 Раздел 3 Раздел 4 Раздел 5 

18 

Производство 

гнутых профи-

лей 

Изготовление 

стальных от-

ливок 

Физические 

основы полу-

чения сварного 

соединения 

Станки кон-

сольно- фре-

зерные верти-

кальные. 

Назначение, 

устройство 

Станок 6М12 

19 

Горячая объем-

ная штамповка 

Изготовление 

отливок элек-

трошлаковым 

литьем 

Дуговая сварка 

в защитных 

газах. Обору-

дование. До-

стоинства и 

недостатки 

Токарно-

винторезные  

станки. 

Назначение, 

устройство  

Токарно-

винторезный  

станок 

16К20Г 

20 

Изготовление 

днищ штампов-

кой из сварных 

заготовок 

Изготовление 

отливок лить-

ем под давле-

нием  

Контактная 

шовная сварка. 

Оборудование. 

Достоинства и 

недостатки 

Сверлильные 

станки. 

Назначение. 

Устройство 

Токарно-

карусельный 

станок 1553 

 

7.2. Список контрольных вопросов для проведения промежуточной 

аттестации по итогам практики 

1. Структура машиностроительного предприятия, номенклатура вы-

пускаемой продукции. 

2. Типовые технологические процессы машиностроительного произ-

водства. 

3. Номенклатура выпускаемых изделий конкретного производства, 

требования к качеству, производственному процессу в целом, применяемым 

материалам, оборудованию, составу и квалификации персонала. 

4. Типовой процесс изготовления емкостного аппарата или его эле-

ментов. 

5. Типовой процесс изготовления колонного аппарата или его элемен-

тов. 

6. Типовой процесс изготовления теплообменного аппарата или его 

элементов. 

7. Типовой технологический процесс изготовления детали типа «вал 

ступенчатый». 

8. Типовой технологический процесс изготовления детали типа 

«диск». 

9. Типовой технологический процесс изготовления детали типа «кор-

пус». 

10. Типовой технологический процесс изготовления детали типа «ры-

чаг». 

11. Структура заготовительного цеха (участка), применяемые материа-

лы, их логистика, хранение и переработка. 

12. Структура котельного участка, грузопотоки заготовок и продукции, 
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применяемое оборудование. 

13. Структура механического участка, грузопотоки заготовок и про-

дукции, применяемое оборудование. 

14. Служба метрологии, сертификации и оценки качества на производ-

стве. 

15. Нормативная документация по качеству изделий машинострои-

тельного производства. 

16. Изделие и его элементы. 

17. Понятие (определение) технологического процесса сборки. 

18. Исходные данные и основные вопросы, решаемые при разработке 

технологического процесса сборки. 

19. Методы сборки. 

20. Такт (темп) сборки. 

21. Формы организации сборочных работ. 

22. Технологические схемы сборки. 

23. Стадии и структура технологического процесса сборки. 

24. Нормирование сборочных операций. 

25. Виды заготовок, определение припусков на механическую обра-

ботку. 

26. Понятие технологического процесса и его структура (понятие опе-

раций, установа, позиции, перехода, прохода). 

27. Классификация производственного оборудования, приспособлений 

и инструментов. 

28. Определение режимов резания. 

29. Понятие технической нормы времени и её структура. 

30. Что называется жесткостью, податливостью? Какие существуют 

методы исследования жесткости станков? Как определяется жесткость станка? 

Как определяется жесткость детали? 

 

8. ФОРМЫ ОТЧЕТНОСТИ ПО ПРАКТИКЕ И ТРЕБОВАНИЯ      

К ОФОРМЛЕНИЮ ОТЧЕТА 

  
Отчет по практике является основным документом, отражающим выпол-

ненное студентом индивидуальное задание по практике, полученные им в ходе 

практики практические умения и навыки. Материалы отчета обучающийся в 

дальнейшем может использовать в своей научно-исследовательской работе, 

курсовой работе (проекте) или ВКР. Отчет по практике составляется на осно-

вании выполненной студентом основной работы, исследований, проведенных 

в соответствии с индивидуальным заданием, изученных литературных источ-

ников по вопросам, связанным с программой практики.  
Отчет по практике каждый студент готовит самостоятельно, равномерно в 

течение всего периода практики, оформляет и представляет его для проверки 

руководителю практики от предприятия не позднее, чем за 1-2 дня до ее окон-

чания.  
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Как правило, в отчете должно быть отражено следующее: виды и содер-

жание выполненных работ, сроки их выполнения, наблюдения, критические 

замечания, предложения и выводы по выполненным работам, отметка руково-

дителя практики от профильной организации о выполненной работе.  
Общая структура отчета по практике:  

- титульный лист: является первой страницей отчета по практике, запол-

няется в соответствии с Приложением. На титульном листе отчета обязательно 

должна стоять подпись студента, руководителя практики от кафедры и руко-

водителя практики от профильной организации, если практика проводилась в 

профильной организации. Подпись руководителя практики от предприятия 

должна быть заверена печатью профильной организации; 

- содержание; 

- индивидуальное задание; 

- совместный рабочий график (план) проведения практики;  
- основная часть отчета: структура и содержание основной части отчета 

определяется содержанием практики, определенным в программе практики по 

ОП, и индивидуальным заданием на практику. 

Основная часть отчета  содержит следующие разделы:  

Введение. 

1. Технологические процессы машиностроительного производства, его 

структура и порядок разработки на предприятии. 

2. Обработка металлов давлением: 

 2.1. Общие сведения; 

 2.2. Индивидуальное задание. 

3. Литейное производство: 

 3.1. Общие сведения; 

 3.2. Индивидуальное задание. 

4. Сварочное производство: 

 4.1. Общие сведения; 

 4.2. Индивидуальное задание. 

5. Механическая обработка деталей: 

 5.1. Общие сведения; 

 5.2. Индивидуальное задание. 

6. Описание  устройства станка (по вариантам). 

Варианты индивидуальных заданий по разделам приведены в табл. 4. 

- заключение: оценка полученных результатов практики, достижения це-

лей и выполнение поставленных задач, освоенные в ходе практики компетен-

ций; заключение отчета по практике подводит итог проведенной работе, со-

держит выводы о практической значимости для себя проведенного вида прак-

тики, предложения и рекомендации по совершенствованию, сделанные в ходе 

практики: “в результате прохождения учебной  практики были приобретены 

следующие практические навыки  и умения”: (указываются знания, умения, 

навыки, соответствующие компетенциям, приобретенные в ходе практики);  
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- список использованных источников и литературы: может содержать 

библиографический список, список отчетов, проектов, нормативно-правовых 

документов, монографические, публицистические, статистические источники, 

а также Интернет-ресурсы, использованные при прохождении практики и со-

ставлении отчета; 

- приложение: дополняет и иллюстрирует результаты практики, включает 

в себя материалы, имеющие отношение к содержанию отчета по практике, 

объекту исследования и (или) выполняемым в ходе практики работам 

(материалы в приложении следует располагать в той последовательности, в 

которой они упоминаются в тексте отчета). В приложении приводятся 

графики, таблицы, чертежи, схемы, копии документов, статистические данные, 

результаты интервьюирования, анкетирования и проч. Каждое приложение 

следует начинать с новой страницы, нумеровать по возрастанию: 1,2, 3 и т.д. 

либо в алфавитном порядке. Вверху пишется слово «Приложение». 

Приложения выносятся после списка использованных источников. Количество 

приложений не ограничивается и в  объем отчета не включается.  
К отчету по практике должно быть приложено подтверждение с места 

практики (ответная часть бланка путевки) или характеристика (отзыв) руково-

дителя практики от профильной организации. 

Общие требования к оформлению отчета по практике: 

 отчет выполняется на белой бумаге формата А4 и распечатывается на 

листах с одной стороны, допускается применение формата А3 в приложении; 

 текст отчета следует располагать, соблюдая следующие размеры по-

лей: левое 30 мм; правое 15 мм; верхнее 20 мм; нижнее 20 мм; 

 текст отчета должен быть выполнен на компьютере в текстовом редак-

торе Microsoft Word с одинаковым межстрочным интервалом (1,5), шрифтом 

Times New Roman (размер шрифта всего текста № 14, в таблицах допускается 

размер шрифта № 10 или № 12), с абзацным отступом 1,25 см; 

 текст отчета подразделяется на отдельные разделы, каждый из которых 

должен содержать заголовок, выполненный полужирным шрифтом; 

 все листы отчета должны быть пронумерованы арабскими цифрами, 

соблюдая сквозную нумерацию по всему тексту отчета, включая приложения. 

Номер страницы проставляется в центре нижней части страницы без точки. 

Титульный лист включается в общую нумерацию страниц отчета, но номер 

страницы на нем не проставляется; 

 все рисунки и таблицы в отчете должны быть пронумерованы; 

 листы отчета подшиваются в папку-скоросшиватель. 

Вместе с отчетом по практике обучающийся сдает руководителю практи-

ки от образовательной организации следующие отчетные документы: 

         -      совместный рабочий график (план) проведения практики; 

 индивидуальное задание на практику. 

Руководитель практики от образовательной организации проставляет ито-

говую оценку по практике в зачетно-экзаменационную ведомость и зачетную 
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книжку обучающегося в порядке, установленном внутренними локальными 

актами образовательной организации. 

Титульный лист отчета и пример иных документов приведен в приложе-

нии. Ориентировочный объем отчета 20 – 30 стр. Окончательный состав отче-

та может быть изменен руководителем практики. 
 

СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ 
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         10. Технология машиностроения: учебник для вузов: в 2 т. Т.1. Основы тех-

нологии машиностроения / Под ред. А.М. Дальского. – 2-е изд., стереотип. –      

М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э.Баумана, 2001. – 360 с. 

          11. Технология машиностроения: учебник для вузов. В 2 т. Т.2. Производ-

ство машин / Под ред. Г.Н. Мельникова. – 2-е изд., стереотип. – М.: Изд-во МГТУ 

им. Н.Э.Баумана, 2001. – 340 с. 
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Приложение 1 

Образец гарантийного письма  

 

Бланк профильной организации 
 
 
 
 

 

исходящий №_______________                                                              Начальнику отдела  

дата _______________                                                                 учебно- методического и   

                                                                                              библиотечного обслуживания 

                                                                                                                    И.В. Стариковой 

  
 

 
 

Организация ________________________________________________________  

согласна принять на ______________________________________________ практику  

(вид практики)  

студента(-ку,-ов) ________________________________________________________  

(Ф.И.О.)  

Дзержинского политехнического института (филиал) (ДПИ НГТУ) федерального 

государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования 

«Нижегородский государственный технический университет им. Р.Е. Алексеева» 

(НГТУ)  

 направления подготовки________________________________________,  

группы___________________ в срок с _________________ по _________________  

в подразделении/помещении _____________________________________________ 

по адресу:______________________________________________________________. 

Выполнение программы практики гарантируем. 
 
 
 

 

Руководитель организации _________________________(_______________) 

                М.П. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



19 
 

Приложение 2 

Бланк индивидуального задания на практику 

 

МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«НИЖЕГОРОДСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ ИМ. Р.Е. АЛЕКСЕЕВА» 

(НГТУ) 

ДЗЕРЖИНСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ  

(ФИЛИАЛ) (ДПИ НГТУ) 

 

 

ИНДИВИДУАЛЬНОЕ ЗАДАНИЕ НА ______________________ ПРАКТИКУ 

(вид, тип практики) 

Студента гр. ________________ Ф.И.О._______________________________________________ 

 

Направление подготовки: ____________________________________________  
код и наименование направления подготовки 

_________________________________________________________________________________________________ 

 

Образовательная программа ________________________________________________________ 

 

Место прохождения практики ______________________________________________________  
(название предприятия или лаборатории, подразделения вуза) 

_________________________________________________________________________________________________ 

 

Время прохождения практики 

Дата начала практики «____»_______________20___г. 

Дата окончания практики  «____»_______________20___ г. 

 

Тема индивидуального задания:   

______________________________________________________________________ 

______________________________________________________________________ 
 

Содержание практики 

 

Во время прохождения практики студент обязан: 
 

Ознакомиться: _____________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

Изучить: __________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

Выполнить следующие виды работ по приобретению практических навыков: 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________  
Собрать материал по теме индивидуального задания (выпускной квалификационной работы) 

для подготовки отчета по практике 

Должность на практике _________________________________________________ 

(практикант, стажер, помощник, конкретная должность) 
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Планируемые результаты обучения при прохождении практики  
 

Планируемые ре- Планируемые результаты обучения при прохождении практики 

зультаты освоения    

образовательной    

программы    

Код компетенции Знать Уметь Владеть 

ПК-5 

способность принимать 

участие в работах по расче-

ту и проектированию дета-

лей и узлов машинострои-

тельных конструкций в 

соответствии с технически-

ми заданиями и использо-

ванием стандартных 

средств автоматизации 

проектирования 

понятия производственного и 

технологического процесса, 

технологической операции, 

установа, перехода; 

порядок разработки техноло-

гических процессов на пред-

приятии;  

технологические операции, 

проводимые на токарных, 

строгальных, фрезерных, 

сверлильных станках, основ-

ные технологические опера-

ции заготовительного произ-

водства 

интерпретировать техноло-

гические маршрутные кар-

ты механической обработки 

типовых деталей 

навыками выполнения 

базовых расчетов и выбо-

ра основного оборудова-

ния машиностроительно-

го производства 

ПК-15 

умение выбирать основные 

и вспомогательные матери-

алы, способы реализации 

технических процессов, 

применять прогрессивные 

методы эксплуатации тех-

нологического оборудова-

ния при изготовлении тех-

нологических  машин 

основные методы проверки 

работоспособности техноло-

гического оборудования, 

неисправности оборудования 

и основные методы их устра-

нения, основные конструкци-

онные материалы, применяе-

мые в химическом и нефте-

химическом машинострое-

нии;  

методы изготовления типо-

вых изделий машиностроения 

использовать инструмен-

тальные средства измере-

ния и контроля, анализиро-

вать эксплуатационную и 

технологическую докумен-

тацию 

навыками чтения кон-

структорской и техноло-

гической документации 

ПСК-7 

умение использовать ос-

новные законы естествен-

нонаучных дисциплин в 

профессиональной деятель-

ности, применять базовые 

законы математики, физи-

ки, механики при расчете 

технологических машин и 

оборудования   

основные операции и приемы, 

выполняемые при узловой и 

общей сборке машин и аппа-

ратов, методы сварки и при-

меняемое оборудование, при-

способления, инструменты, 

способы подготовки поверх-

ности металла перед сваркой, 

форму сварных швов, типы 

электродов 

работать с научно-

технической литературой и 

анализировать технологи-

ческие процессы 

навыками разработки 

маршрутов технологиче-

ских операций 

 

 

Результаты освоения обучающимся компетенций при прохождении практики оцениваются по итогам защиты отчета 

по прохождению практики, с учетом выполнения индивидуального задания и отзыва (характеристики) о прохождении 

практики на предприятии. 

 

Руководитель практики от кафедры  

________________

_ 

 

______________Ф.И.О. 

 
(ученые звание и степень)                                 (подпись) 
 

 

СОГЛАСОВАНО: 

Руководитель практики от профильной органи-

зации 

_________________ _______________ Ф.И.О.  
(должность) (подпись) 

 

Задание на практику получил: 

 

Студент ____________ ____________  
(подпись) (ФИО) 

 

«___» _______________ 20___ г. 
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Приложение 3  

Форма титульного листа отчета студента по практике 

 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИИ 

 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ  

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ «НИЖЕГОРОДСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ 

ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ ИМ. Р.Е. АЛЕКСЕЕВА» (НГТУ) 

ДЗЕРЖИНСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ  
(ДПИ НГТУ) 

 

 

Институт ___________________________ 
 

Кафедра ____________________________________________________ 

 

 

ОТЧЕТ 

 

по прохождению____________________________ практики 

(вид практики – учебной, производственной) 

(указать тип практики) 

 

Направление подготовки : ______________________________  

                                                                   код и наименование направления  подготовки 

Образовательная программа: ________________________________________ 

 

 

Выполнил: 
 

Студент гр. ____________________Ф.И.О. 
(группа) (подпись практиканта) 

 

Руководитель практики от профильной организации 

_________________ _______________ Ф.И.О. 
(должность) 

 
(подпись) 
 

 

Руководитель практики от кафедры 

_________________ ______________Ф.И.О.  
(ученые звание и степень) 

 

 

Отчет защищен с оценкой: 

____________ 
 

Дата защиты «___» 

__________20__ г. 
 

 
(подпись) 
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Приложение 4 
 

СОВМЕСТНЫЙ РАБОЧИЙ ГРАФИК (ПЛАН) 

ПРОВЕДЕНИЯ ___________________ ПРАКТИКИ 

(вид, тип практики) 

 

Студента гр. ______________ Ф.И.О._______________________________________________ 

 

   
Сроки выполне- 

Отметка о вы- 
 

№№ 
  

полнении (под-  

Разделы (этапы) практики 
 

ния  

п/п 
 

пись руководите-  

  
с _____ по______  

   
ля практики*)  

    
 

1. Подготовительный (организационный) этап    
 

1.1. 
Проведение собрания студентов; получение индивиду-   

 

ального задания и путевки на практику 
   

 

    
 

1.2. Оформление пропуска на предприятие    
 

1.3. Прохождение инструктажа по технике безопасности    
 

2. Производственный этап (примерный)    
 

2.1. 
Знакомство со структурой предприятия, его подразде-   

 

лениями, цехами, отделами 
   

 

    
 

2.2. 
Знакомство с научно-исследовательской деятельностью   

 

предприятия 
   

 

    
 

2.3. 
Знакомство с организацией производственных и техно-   

 

логических процессов 
   

 

    
 

2.4. 
Знакомство с работой   подразделения (отдела,  цеха –    

 

указать конкретное подразделение предприятия) 
   

 

    
 

2.5. Приобретение навыков работы в должности (указать)    
 

2.6. Выполнение индивидуального задания:    
 

 1.Краткое содержание выполненной работы (по дням)    
 

 2.    
 

 3.    
 

 …    
 

3. Заключительный этап    
 

3.1. Анализ и обобщение полученной информации    
 

3.2. Написание отчета по практике    
 

 
* На этапах 1.1, 3.1, 3.2 отметку о выполнении ставит руководитель практики от кафедры, на этапах 1.2, 1.3, 2 – 

руко-водитель практики от профильной орагнизации. 
 

Руководитель практики от кафедры 

_________________ ______________Ф.И.О.  
(ученые звание и степень)                              (подпись) 
 

Руководитель практики от профильной орга-

низации 

_________________ _______________ Ф.И.О. 
(должность) (подпись) 
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Приложение 5 

 

Образец отзыва руководителя практики от профильной организации  

о прохождении практики студентом 

 

На бланке профильной организации или с печатью профильной организации  

Отзыв-характеристика 

 

Студент(ка) ______________________________________________________________ 

(Ф.И.О.)  

Дзержинского политехнического института (филиал) (ДПИ НГТУ) федерального государ-

ственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Нижегородский 

государственный технический университет им. Р.Е. Алексеева» (НГТУ)  

группы____________ проходил __________________________________________ 

практику 

(наименование практики) 

с «__»______20___ по «__»________20__г. в отделе 

________________________________. 

 

Практика была организована в соответствии с программой практики. За время про-

хождения практики студент(ка) _____________________ продемонстрировал: 
 

 

Планируемые результаты Отсутствие 
усвоения 

Неполное 
усвоение 

Хорошее 
усвоение 

Отличное 
усвоение 

Использование уровня знаний     
Умение применять знания для решения 
практических задач 

    

Уровень владения практическими навы-
ками 

    

 

Зарекомендовал(а) себя как _____________________________________________________ 

____________________________________________________________________________. 

 

Предприятие ______________________________________подтверждает  участие в форми-

ровании 

общепрофессиональных (ОПК) и профессиональных (ПК) компетенций 

_______________________________, осваиваемых при прохождении практики.  
(коды компетенций) 

 

 

Руководитель практики от профильной организации личная подпись Ф.И.О. 

 


